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Prufungsantrag gem. S 44 PatG ist gestellt 
@ Gittergewebe 

© Gittergewebe (1), insbesondere a is Bodengttter fur die 
Aufzucht von Huhnem, a us bundelwelse mheinander ver- 
kreuzten Kettfaden (3) und Schu&faden (4), wetche nach 
dem Verweben mh einem Weichkunststoff chemikalienbe- 
etandig ummantelt warden, wobei von dem Kettfadenbundel 
(3) zu mind est ein Fad en (6) von einer Kreuzungsstelle (5) zu 
einer anderen Kreuzungsstelle (5) im Zlckzack und abwech- 
selnd Qber das Kettfadenbundel (3) und dann wieder unter 
des Kettfadenbundel (3) und zugleich jedes SchuBfadenbGn- 
del (4) von der dem Kettfadenbundel (3) gegenuberliegen- 
den Seite umschlingend gefuhrt ist. 
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Beschreibung tiv schiebesicherer Zusammenhalt gewahrleistet ist 

In jedem Fall ist der Zusammenhalt so groB, daB das 

Die Erftndung betrifft Gittergewebe, insbesondere als so hergestellte Gittergewebe durch ein PVC-Plastiso] 

Bodengitter fur die Aufzucht von Hfihnem, nach Ober- von erheblich hoher Viskositat gefflhrt werden kann, 

begriffvonAnspruchl. 5 o^e dafi sich & e Kreuzungsstellen zwischen den 

An derartige Gittergewebe werden hinsichtlich der SchuBfadenbfindeln und den Kettfadenbfindein dabei 

Festigkeit und Chemikahenbestandigkeit hohe Anfor- gegeneinander verschieben konnen. Die Viskositat ist 

derungen gesetzt Einerseits sind namlich nicht nur die dabei so eingestellt, daB die am Gittergewebe hangen- 

notwendigen Tlerschutzvorschriften zu beachten, son- bleibende Fliissigkeit eine den chemischen und techni- 

dern es kommt aucb auf eine dauerhafte stabile Be- jo schen Anforderungen standhaltende Schichtdicke er- 

schichtung aa Hierzu muB nicht nur das Erf ordernis von halt Dabei wird diese Schichtdicke bereits in einem Ar- 

hoher Alkalien- und Laugenbestandigkeit von der Be- beitsgang aufgetragen. 

schichtung erfQllt werden, zusatzlich treten Probleme Zusatzlich zu den Merkmalen des Anspruchs 1 kann 

mit Exkrementen oder Leichengiften auf. Die farbliche darfiber hinaus mit den Merkmalen von Anspruch 9 die 

Stabilitat ist ebenso zu berficksichtigen wie die Dauer- is Festigkeit der Gitterstruktur deutlich gesteigert wer- 

haftigkeit den - 

Hierzu ist es bekannt, das verwobene Gittergewebe Geht man einmal davon aus, die Gitterstruktur fiber 

mit einem PVC-Plastisol zu beschichten. Dies erfolgt die gesamte Flache des Gittergewebes eine hohe Kon- 

durch ein entsprechendes Beschichtungsbad. Das Git- stanz auch fiber lange Benutzungszeiten hinweg aufwei- 

tergewebe wird hierzu durch das mit flussigem Plastisol 20 sen soli, so tragt insbesondere die Verwendung eine 

geffillte Beschichtungsbad vorbestimmter Viskositat ge- emulgatorfreien PVC in Verbindung mit einem Weich- 

zogen. Hier bleiben die im unmittelbaren Bereich der macher auf der Basis von Alkylsulfonsaureester zu einer 

Kettfaden und SchuBfaden befindlichen Flfissigkeitsteil- erheblichen Verbesserung der Dimensionsstabilitat des 

chen haf tea Die Beschichtungsdicke ist allerdings auch Gittergewebes bei. 

abhangig von der vorgegebenen Viskositat des Plasti- 25 Derartiger Weichmacher kdnnen beispielsweise un- 

sols. Urn die erforderlichen Stabiiitatseigenschaften zu ter Bezeichnung Mesamol II im Handel bezogen wer- 

erzielen, ist daher bei den bislang gegebenen Verhaltnis- den. Die Verwendung gerade derartiger Weichmacher 

sen eine zweimalige Beschichtung erforderlich. Zwar schafft zusatzlich eine durchgehend glatte Oberflache 

k6nnte man fiber Erhdhung der Viskositat des Plastisols der PVC-Ummantelung, weil sich iiberraschenderweise 

die auftragbare Schichtdicke pro Beschichtungsgang er- 30 durch die Kombination aus PVC mit derartigem Weich- 

hohen-Versuchehabenjedochgezeigt, daB dies zu einer macher gezeigt hat, daB ein deutlich verbessertes 

unerwfinschten Verschiebung des vorgewobenen Git- Selbstentluftungsverhalten des Plastisols auftritt 

tergewebes fuhren kann. Daher werden die Oberflachen der Ummantelung be- 

Es ist daher Aufgabe der Erfmdung, das bekannte sonders glatt und frei von mikroskopischen Einkerbun- 

Gittergewebe so zu verbessern, daB die speziell fur die- 35 gen. Dies erhdht nicht nur die Festigkeit sondern auch 

sen Einsatzzweck notwendige Beschichtung in der er- die Abriebbestandigkeit in Verbindung mit geringer 

forderlichen Dicke mit einem Arbeitsgang erfolgen Verschmutzungstendenz. 

kann, ohne daB sich die Kettfaden/SchuBfaden relativ Es soil ausdrucklich gesagt sein, daB auch herkommli- 

zueinander verschieben. che Weichmacher in geringen Mengen zugefugt sein 

Diese Aufgabe lost die Erfmdung mit den Merkmalen 40 kdnnen. 

des Anspruchs 1. Das Erzielen der herausragenden DimensionsstabUi- 

Aus der Erfindung ergeben sich die Vorteile, daB bei tat des Gittergewebes f fihrt man auf das Einsetzen eines 

verbesserter Konstanz der GittergrdBe ein zusatzlicher um 10° bis 15° frfiheren Gelierverhaltens des so ausge- 

innerer Zusammenhalt zwischen Kettfaden und SchuB- statteten PVC zurfick. Die durchgreifende Gelierung im 

faden gewahrleistet ist, daB zusatzliche Arbeitsgange 45 relativ niedrigen Temperaturbereich in Verbindung mit 

zur Beschichtung eingespart werden, daB dennoch die der Tendenz dieses Plastisols, im Hochtemperaturbe- 

erf orderliche Schichtdicke erzielt werden kann. reich ein ausgesprochen wenig elastischen Charakter zu 

Diese Vorteile beruhen auf der Tatsache, daB der so- zeigen, macht sich die Erfmdung zu Nutze im Hinblick 

genannte umschlingungsdrehende Kettfaden die jeweils auf die erzielbare Dimensionsstabilitat des so umman- 

von der Umschlingung betroffenen Kreuzungsstellen 50 telten Gitters. 

zwischen Kettfadenbundel und SchuBfadenbfindel fi- Im folgenden wird die Erfmdung anhand eines Aus- 

xiert Dabei umschlingt der umschlingungsdrehende ffihrungsbeispiels naher eriautert Es zeigen: 

Kettfaden jede Kreuzungsstelle unter Einbindung des Fig. 1 ein Gittergewebe nach dieser Erfmdung; 

jeweiligen SchuBfadenbfindels. Jedes SchuBfadenbfindel Fig. 2 einen vergroBerten Ausschnitt aus einem Git- 

wird zwischen dem Kettfadenbundel und dem umschlin- 55 tergewebe gemaB Fig. 1 ; 

gungsdrehenden Kettfaden eingeschnfirt Hierzu ist es Fig. 3 ein beschichtetes Gittergewebe. 

erforderlich, daB zumindest einer der Kettfaden so ge- Ein derartiges Gittergewebe 1 besteht aus jeweils ei- 

ffihrt wird, daB er zickzackformig von einer Kreuzungs- nem Fadenbundel 2 ffir die SchuBfaden 4 bzw. die Kett- 

stelle zu einer anderen Kreuzungsstelle von einer Seite faden 3. Es handelt sich bei der Kette um ein multifiles 

des Kettfadenbiindels auf die gegenflberliegende Seite 60 Gain, bevorzugt ein Polyestergarn. Das Polyestergarn 

des Kettfadenbundels wechselt, dabei aber zugleich das ist hochfest Bei den SchuBfaden handelt es sich eben- 

jeweilige SchuBfadenbfindel umfaBt und mit umschlingL falls um ein multifiles Gam, ebenfalls hochfest, bevor- 

Bei der Umschlingung wird unter den vorgegebenen zugt Polyestergarn. Wie man erkennt, bildet jeweils ein 

Spannungsverhaltnissen des umschlingungsdrehenden SchuBfadenbfindel 4, bzw. Kettfadenbundel 3 zusam- 

Kettfadens das jeweilige Fadenbflndel (Kettfadenbfin- es men eine Vielzahl von Kreuzungsstellen 5. Da es sich bei 

del/SchuBfadenbfindel) an den Kreuzungsstellen zu- diesen Gittergeweben um relativ schiebeempfindliche 

sammengezogen und beide Fadenbundel miteinander Gewebe handelt — die MaschengroBe betragt bei- 

umschlungen, so daB an den Kreuzungsstellen ein rela- spielsweise 1 Zentimeter — , muB das so gefertigte Ge- 
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webe mittels eines PVC-Piastisois 7 beschichtet und da- 
bei fixiert werden Dabei werden die einzelnen Fila- 
mentbundel so ummantelt, daB jedes einzelne Filament 
vollstandig innerhalb des Plastisois 7 iiegt Darflber hin- 
aus werden auch die Kreuzungsstellen 5 flber das Plasti- 5 
sol miteinander verkoppelt Das Plastisol besitzt eine 
extrera hohe Filmfestigkeit, um alle Kreuzungsstellen so 
zu stabilisieren, daB mit dem beschichteten Gittergewe- 
be ein dauerhafter Bod en fur Huhneraufzucbtsstalle ge- 
geben ist 10 

Um diese Verfestigung nun zu fSrdera, ist im vorlie- 
genden Fall von dem Kettfadenbundel 3 zumindest ein 
einzelner Kettfaden 6 jeweils nach Art eines Zickzacks 
so gefiihrt, daB er von Kreuzungsstelle 5 zu Kreuzungs- 
steJle 5 abwechselnd fiber dem Kettfadenbundel 3 und 15 
dann wieder unter dem KettfadenbQndel 3 verlauft und 
zugleich jedes SchuBfadenbundeJ 4 von der dem Kettfa- 
denbundel gegenfiberliegenden Seite umschlingt Hier- 
zu ist es also erforderlich, daB der umschlingungsdre- 
hende Einzelfaden 6 das SchuBfadenbQndel 4 zwischen 20 
sich und dem Kettfadenbundel 3 einklemmt, dabei zu- 
gleich von Kreuzungsstelle 5 zu Kreuzungsstelle 5 die 
Seite des Kettfadenbundels wechselt, auf welcher er bis 
zur vorausgehenden Kreuzungsstelle 5 hexangefuhrt 
wurde. Auf diese Weise werden also die einzelnen Fa- 25 
denbiindel 3, 4 im Bereich der Kreuzungsstellen 5 von 
dera einzelnen Kettfaden 6 gegeneinander fixiert und 
zusammengeschnurt 

Neben der Tatsache, daB hierdurch eine bessere Bun- 
delung der einzelnen Fadenbundel 3, 4 erfolgt, laVBt sich 30 
so auch eine konstante KarogroBe des Gittergewebes 
erzielert Die fur den speziellen Anwendungsfall (Huh- 
neraufzucht) bedenkliche Verletzungsgefahr wird des- 
halb verringert Insbesondere durch die Bundelung der 
Fadenbundel 3, 4 infolge des umschlingungsdrehenden 35 
Fadens 6 werden Fehlsteilen im Fadenbflnde! 3, 4 ver- 
mieden. Das gesamte zusammengezogene Fadenbundel 
3, 4 tragt somit die anstehende Last 

Insbesondere die Ummantelung des Gittergewebes 
mit einem emulgatorfreiem PVC, in Kombination mit 40 
einem verseifungsbestandigen Weichmacher auf der 
Basis von Alkysulfonsaureester verstarkt den Stabilisie- 
rungseffekt in Folge der Merkmale nach Anspruch 1, 
dadurch, daB die Festigkeitseigenschaften des so ausge- 
statteten Plastisois zus&tzlich fur die weitere Stabilisie- 45 . 
rung des Gittergewebes verweridet werden. Das relativ 
friihe Gelierverhalten derartigen Plastisois sorgt dabei 
fur ein vollstandiges Eindringen des Plastisois in die Fa- 
denbundel 3, 4 unter Vermeidung von Tropfenbildung. 
Hierdurch werden die Fadenbundel vollstandig und ho- 50 
mogen in die plastisol-Ummantelung eingebettet und 
innerhalb des Gittergewebes in gleichmaBiger Umman- 
telungsdicke geschtttzt 

Da das derart ausgestattete Plastisol auch fur ein sehr 
gutes Entluftungsverhalten steht, ergibt sich dariiber 55 
hinaus eine durchgehend glatte AuBenfiache der Um- 
mantelung, die sich hinsichtlich Verschmutzungsten- 
denz negativ und hinsichtlich Stabiiit&t positiv verhalt 

Dabei zeigt sich insbesondere, daB derartig ausgestat- 
tetes Plastisol einerseits gut verlauft und trotzdem nicht 50 
zum Ablaufen tendierL Die auftragbare Schichtdicke ist 
daher bei Erzielung hoher GleichmaBigkeit sehr hoch, 
so daB insgesamt auch die Stabilitat dieses Gitters deut- 
lich verbessert werden kaniL 



fur die Aufzucht von Huhnern, a us bundelweise 
miteinander verkreuzten Kettfaden (3) und SchuB- 
faden (4), welche nach dem Verweben mit einem 
Weichkunststoff chemikalienbestandig ummantelt 
werden, dadurch gekennzeichnet, daB von dem 
Kettfadenbundel (3) zumindest ein Faden (6) von 
einer Kreuzungsstelle (5) zu einer anderen Kreu- 
zungsstelle (5) im Zickzack und abwechselnd uber 
das Kettfadenbundel (3) und dann wieder unter das 
Kettfadenbundel (3) und zugleich jedes SchuBfa- 
denbundel (4) von der dem Kettfadenbundel (3) ge- 
geniiberliegenden Seite umschlingend gefuhrt ist 
Z Gittergewebe nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Faden (6) regelmaBig zwischen 
den Kreuzungsstellen (5) verlegt ist 

3. Gittergewebe nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Faden (6) von einer Kreuzungs- 
stelle zur jeweils unmhtelbar benachbarten Kreu- 
zungsstelle verlegt ist 

4. Gittergewebe nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Kettfaden (3) aus 
einem hochfesten monofQen, bevorzugt multifilen 
Gam gebildet werden. 

5. Gittergewebe nach einem der Anspruche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Kettfaden (3) aus 
Polyestergarn bestehen, 

6. Gittergewebe nach einem der Anspruche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB die SchuBfSden (4) 
aus einem hochfesten multifilem Garn gebildet 
werden. 

7. Gittergewebe nach einem der Anspruche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB die SchuBfaden (4) 
aus Polyestergarn bestehen. 

8. Gittergewebe nach einem der Anspruche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Ummantelung 
aus einem einschichtig aufgebrachten PVC-Plasii- 
sol ( = Weich-PVC) (7) besteht 

9. Gittergewebe nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB ein emulgatorfreies PVC mit einem 
verseifungsbestandigen Weichmacher auf der Basis 
von AlkylsulfonsSureester kombiniert wird. 



Hierzu 3 Seite(n) Zeichnungen 
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1. Gittergewebe (1), insbesondere als Bodengitter 
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